
OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 
1 Przedmiot zamówienia

Przedmiotem zamówienia jest dostawa chłodziarek termoelektrycznych z usługą montażu na 
podstawkach dostarczonych przez Zamawiającego

L.p. Indeks materiałowy Ilość
1 Chłodziarka TO812.4MD04-116-10 polerowana 4-40 UNC 20

2 Parametry 

2.1 Szczegółowy zakres przedmiotu 

4 TE  na podstawce TO8 

ΔTmax [K] 127±3
Qmax[W] 0.30 ±0.03
Imax[A] 0.5±0.05
Umax[V] 8.40±0.84
H[mm] 6.90±0.2
H’ [mm] 6.90±0.25
Liczba pelletów 116
Wymiary górnego stopnia 2,6 x 2,6 ±0.1
ACR (chłodziarka na podstawce)[Ω] 14.9±1.49

Ceramika
Al2O3 Top stage polished 
*Ra <0.1

**Centering [mm] 0.2

Dodaj do specyfikacji LOT wartość ACR sprzętu pomiarowego

Dane dotyczące wydajności podano przy 300 K, próżnia

* Chropowatość ceramiki Top

** Tolerancja położenia środka chłodnicy strony zimnej względem osi obudowy TO8

2.2.  Montaż TEC do głowicy Lutowanie, 206°C, Sn-Ag-In lub Sn-Ag-Bi, RoHS

Montaż chłodziarki:Lutowanie, 230°C, Sn-Sb, RoHS

Montaż przewodów: Lutowanie, 230°C, Sn-Sb, RoHS

Środek górnej ceramiki powinien znajdować się w środku podstawki TO8. TEC nie może mieć 

lutowia na stopniach.

2.3. Testy, którym zostaną poddane chłodziarki:

Wstrząs mechaniczny Test należy przeprowadzić zgodnie z normą MIL-STD-883 (metoda 2002.4, warunek B). TEC są poddawane 
wstrząsowi o masie 1500 g przez czas trwania impulsu 0,5 ms w obu kierunkach we wszystkich trzech 
osiach.
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Test należy przeprowadzić zgodnie z normą MIL-STD-883 (metoda 2007.3, warunek A). Testowane TEC są 
wibrowane ze zmienną sekwencją częstotliwości (kontrolowaną w zakresie od 20 do 2000 Hz iz powrotem 
o 20 Hz) cztery razy we wszystkich trzech osiach, szczytowe przyspieszenie 20 g..

Test należy przeprowadzić zgodnie z MIL-STD-883 (metoda 2019).

Badanie należy przeprowadzać przez co najmniej 2000 godzin w maksymalnej znamionowej temperaturze 
przechowywania TEC.

Test należy przeprowadzić zgodnie z normą MIL-STD-883 (metoda 1010.8, warunek B). TEC są 
naprzemiennie wystawiane na działanie temperatur otoczenia -55°C i +125°C z czasem przetrzymania 10 
minut w każdej temperaturze. Badanie należy przeprowadzić przez co najmniej 100 cykli.

Test należy przeprowadzić zgodnie z normą MIL-STD-883 (metoda 1011.9, warunek A). TEC są 
naprzemiennie zanurzane w wodzie utrzymywanej w temperaturze 0°C i +100°C z 5-minutowym czasem 
utrzymywania w każdej temperaturze. Ten cykl powtarza się 20 razy.

Test należy przeprowadzić zgodnie z normą MIL-STD-883 (metoda 1006). Badanie należy przeprowadzić w 
temperaturze otoczenia równej lub wyższej od maksymalnej temperatury pracy (tj. 85°C). TEC powinny być 
włączane i wyłączane przez co najmniej 5000 cykli. Cykl pracy to 1,5 minuty pracy (w tym czasie TEC 
powinien osiągnąć co najmniej 90% DTmax) i 4,5 minuty przerwy.

Test należy przeprowadzić zgodnie z normą MIL-STD-883 (Metoda 1005.8). TEC są poddawane działaniu 
temperatury 125°C przez okres 1000 godzin przy zasilaniu maksymalnym prądem znamionowym.


